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PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI TASMOWE

System ANTICORWrap, System Polyken

Tasmowe powtoki w klasach B30, B50, C30, C50, zgodnie z norma EN 12068 do izolacji przeciwkorozyjnej:
e rur stalowych
® potgczen spawanych
e armatury rurociggow itp.

WLASCIWOSCI TASM PRZECIWKOROZYJNYCH

ANTICORWrap ANTICORWrap ANTICORWrap ANTICORWrap POLYKEN POLYKEN POLYKEN

el | s e 740-32 750-20 755-20 762-60 930-35 942-30 955-28
grubosé
ogblna mm 0,80 0,50 0,54 1,60 0,89 0,76 0,71
grubosé
folii PE mm 0,31 0,20 0,30 0,10 017 017 0,36
grubosé
warstwy klejacej mm 0,49 0,30 0,24 1,50 0,72 0,59 0,35
“xf;féj:f % > 750 > 750 > 400 >70 > 340 > 500 > 400
rozmiary* mmx m 50 x15 50x 30 50x 30 50x10 51x 15,25 50x15 50x15
y 100x 15 100 x 30 100 x 30 100x 10 102 x 15,25 100 x30 100 x30

kolor o o ® o [ o

*Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.

SYSTEMY PRZECIWKOROZYJNE

Warstwa
Grubos$¢ powtoki Klasa Rodzaj Primer Masa zasadniczej Warstwa ochrony
(mm) powloki systemu* wypetniajaca ochrony mechanicznej
przeciwkorozyjnej
2,16 B30 1T ANTICORWrap Primer 727 Butylmastik ANTICORWrap 755-20, 2x50%
3,20 B30 1T ANTICORWrap Primer 729 Butylmastik ANTICORWrap 762-60, 1x50%
2,67 B30 1T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 930-35, 1x66%
2,40 B50 1T ANTICORWrap Primer 720 Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 1x66%
6,40 C30 1T ANTICORWrap Primer 729 Butylmastik ANTICORWrap 762-60, 2x50%
3,20 C50 1T ANTICORWrap Primer 720 Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 2x50%
2,60 C50 2T ANTICORWrap Primer 720 Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 1x50% ANTICORWrap 750-20, 1x50%
2,94 C50 2T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 942-30, 1x50% POLYKEN 955-28, 1x50%

*1T - system jednotasmowy, 2T - system dwutasmowy.
Spetniajg wymagania normy EN 12068.

Powtoki tasmowe mozna podzieli¢ w zaleznosci od klasy wytrzymatosci: A, B lub C. -\7)-
Klasa A - niska wytrzymato$¢ mechaniczna (izolacje plastyczne do armatury). Klasa B — srednia wytrzymatosc¢ ’ \
mechaniczna (izolacje uniwersalne dla gazociggéw niskiego i Sredniego cisnienia). Klasa C — wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

(izolacje o wysokiej odpornosci dla gazociggéw tranzytowych wysokiego cisnienia).



ZASTOSOWANIE POWLOK PRZECIWKOROZYJNYCH

RURY 0StONOWE

- Wypetnienie przestrzeni miedzyrurowej
materiatem ANTICOR Syntetix® CF — str. 11-12

- System ANTICOR Syntetix CF (Casing Filler) — str. 11

- System ANTICOR (C (Casing Closure) — str. 12

- Ptozy dystansowe EUROSPACER — str. 18 7IF Mll)AR-ZFI’E(J)%/\C/IéTRZE
- ANTICORRay MSS50H rekaw termokurczliwy
(kurczliwos¢ 45%) — str. 9 - Laminat aluminiowy Aluminio 347 —str. 15

ANTICOR s tetix CF
- \

- Laminat aluminiowy Aluminio 347 —str. 15

PRZEJSCIA -+ Owijarki OWR-2 — str. 18
ZIEMIA-POWIETRZE - Bristle Blaster® —str. 17
- MATCH — narzedzia do serwisowania kotnierzy
- System ANTICOR Syntetix Magnum — str. 16 NARZEDZM
POLACZENIE KOENIERZOWE _|
NAZIEMNE

- ANTICOR Plast — system tasmowy w klasie A30
- Ta$ma ostrzegawcza, lokalizacyjna — str. 19 —str.6

0 C 0 - PROTEGOL® powtoki natryskowe — str. 13

LOKALIZACJA | ZNAKOWANIE

o RUROCIAGOW | ARMATURA, ZAWORY,
KSZTALTKI | RUROCIAGI




ZASTOSOWANIE POWLOK PRZECIWKOROZYJNYCH

PRZEJSCIA
ZIEMIA-POWIETRZE

- Laminat aluminiowy Aluminio 347 —str. 15

- INSTALACIE MORSKIE PRZEJSCIA SZCZELNE —
- System RetroWrap STD2 - ANTICOR Seal
- System RetroWrap HD2
___ POLACZENIE KOENIERZOWE
NAZIEMNE

- System ANTICOR Syntetix Magnum — str. 16

- ANTICORRay® WSS60 rekaw termokurczliwy
(kurczliwosc 25%) — str. 9

IZOLACJA SPAWOW

o~

- ANTICORWrap — systemy tasmowe PE
Ray® REP — fata naprawcza — str. 10 w klasach: B30, B50 i (50 — str. 3

- ANTICORRay® Melt Stick — laska naprawcza — str. 10  ANTICORWrap — systemy tasmowe bitumiczne

o ANT'(ORRB){@ Mastic Filler w klasach: B30i C30 —Istr. 3
_ wypetniacz ubytkow — str. 10 - POLYKEN — systemy tasmowe PE

NAPRAWA IZOLACI w klasach: B30 (50 —str. 3

FABRYCZNE IZOLACJA RUROCIAGOW____|
_ | KSZTALTEK




PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI TASMOWE

System ANTICOR Plast — pasywna ochrona przeciwkorozyjna w klasie izolacji A30, zgodny z norma EN 12068 w

Zastosowanie Zalety

® do ochrony przeciwkorozyjnej podziemnych stalowych elementéw @ zawiera inhibitory korozji naprezeniowej i powierzchniowej
rurociggu: rur, ksztattek rurowych, armatury, potgczen kielichowych, o

- ) tatwy w stosowaniu réwniez w niskich temperaturach
kotnierzowych i spawanych
® nie zmienia swoich wtasciwosci w catym okresie uzytkowania
® do zabezpieczania podziemnych ztgczy instalacji odgromowych (nie twardnieje)
i uziemiajgcych przez korozjg elektrochemiczn
Sk*I:ZI 'ajacych przez gk 'czna ® wspotpracuje z wszystkimi typami izolacji antykorozyjnych
ad systemu
4 ® wysoka wytrzymatos¢ dielektryczna

® ANTICOR Plast 745 trwale plastyczna masa przeciwkorozyjna o o -
® odporny na wilgo¢, doskonale dopasowuje sie do réznych ksztat-
® ANTICOR Plast 701-40 plastyczna tasma ochrony przeciwkorozyjnej tow powierzchni

® ANTICOR Plast 732-08 tasma ochrony mechanicznej ® zapewnia minimalng paroprzepuszczalno$é

® nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych dla zdrowia i otoczenia
(Atest PZH)

I1zolowanie potaczen kotnierzowych i rur stalowych

Technologia polega na zabezpieczeniu przeciwkorozyjnym potgczen kotnierzowych, armatu-

ry oraz rur stalowych systemem ANTICOR Plast w klasie A30. tasme nakfadaé gruba warstwa masy
Przygotowanie powierzchni plastycznej do zabezpieczanej powierzclhkni
rolka
Z powierzchni przeznaczonej do zabezpieczenia usun kurz, ziemie, nastepnie odttusé ja tasmy
rozpuszczalnikiem bezttuszczowym (np. benzyna ekstrakcyjng). Powierzchnie stalowe
oczysc¢ szczotka reczng do stopnia czystosci St 2 zgodnie z norma EN ISO 8501.
Naktadanie powtoki
Tasme ANTICOR Plast 701-40 natéz grubg warstwg przeciwkorozyjng masy plastycznej do przeciwkorozyjna
zabezpieczanej powierzchni (rys. 1). masa plastyczna
Zabezpieczenie potaczenia kotnierzowego rura
1. Natoz przeciwkorozyjng mase plastyczng ANTICOR Plast 745 na powierzchnig potgczenia Rys. 1
kotnierzowego pokrywajgc z odpowiednim naddatkiem tby i nakretki srub tak, aby po
nawinieciu tasmy nie powstaty kieszenie powietrzne. Mase wprowadz réwniez
w przestrzen miedzy kotnierzami. W przypadku izolacji trojnikow ztagodz przejscia
katowe rury i lice spoin.
) ANTICOR Plast 701-40
2. Tasme ANTICOR Plast 701-40 nawijaj spiralnie, z lekkim naprezeniem wstepnym, gruba tasma plastyczna
warstwa masy plastycznej do chronionej powierzchni, dwukrotnie z zaktadkag 50%, wcho- ANTICOR Plast 745 ANTICOR 732-08
dzac ok. 50 mm na istniejacy izolacje (rys. 2). masa plastyczna = tasma zewnetrzna
3. Wygtadz powierzchnig natozonej powtoki dtonig wywierajgc nacisk w celu dopasowania ~ /* ' T N
powtoki do ewentualnych nieréwnosci zabezpieczanego elementu. 7 - - - - <
4. Na catg powierzchnie utworzonej wczesniej powtoki z tasmy ANTICOR Plast 701-40 \ Q‘H'!//
nawin, z naprezeniem, tasme ochrony mechanicznej ANTICOR Plast 732-08 z zaktadka m

50%. Naprezenie tej tasmy powinno zapewnic¢ jej przyleganie do uprzednio natozonej
powtoki, bez zmarszczek i kieszeni powietrznych.

Zabezpieczenie rury stalowej

1. Tasme ANTICOR Plast 701-40 nawin spiralnie, z lekkim naprezeniem wstepnym, gruba
warstwg masy plastycznej do chronionej powierzchni, dwukrotnie z zaktadkg 50%, wcho-
dzac ok. 50 mm na istniejgcg izolacje pierwszym nawojem i ok. 100 mm drugim.

2. Wygtadz powierzchnie natozonej powtoki dtonig wywierajac nacisk w celu dopasowania
powtoki do ewentualnych nieréwnosci zabezpieczanego elementu.

3. Na catg powierzchnie utworzonej wczesniej powtoki z tasmy ANTICOR Plast 701-40
nawin, z naprezeniem, tasme ochrony mechanicznej ANTICOR Plast 732-08 z zaktadka
50%. Naprezenie tej taSmy powinno zapewnic¢ jej przyleganie do uprzednio natozonej
powtoki, bez zmarszczek i kieszeni powietrznych.

N\ /
Odbicr powtoki -\ )- System ANTICOR Plast posiada
Szczelnos¢ wykonanej izolacji sprawdz przy pomocy poroskopu iskrowego. Napiecie probne: 7 N Certyfikat DVGW oraz atest PZH.
5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wigcej niz 15 kV zgodnie z normg EN 12068. UWAGI: materiaty izolacyjne przed
Przestrzega¢ s$cisle zasad postugiwania sie poroskopem. stosowaniem kondycjonowaé

w temperaturze: 10 + 25°C.



PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI TASMOWE

Technologia przygotowania powierzchni pod aplikacje powtoki tasmowej

Przygotowanie powierzchni stali

Oczysc¢ izolowang powierzchnie rury z rdzy, odpryskow spawalniczych, kurzu, ttuszczu, wilgoci oraz innych zanieczyszczen. Przygotuj powierzch-
nig do stopnia czystosci Sa 2% w/g EN ISO 8501. Usun resztki Scierniwa i pyt po obrobce strumieniowo-sciernej. Do odttuszczania zastosuj
rozpuszczalniki bezttuszczowe (np. spirytus izopropylowy, aceton, denaturat lub benzyne ekstrakcyjng). Uwaga: sg to materiaty tatwopalne.
W celu usuniecia wilgoci dopuszcza sie ogrzanie powierzchni rury tagodnym ptomieniem palnika, jednak temperatura powierzchni rury przed
natozeniem primera nie moze by¢ wyzsza niz 40°C. W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza sie przygotowanie powierzchni w stopniu St 3, za
pomoca specjalnych szczotek obrotowych z twardym wtosiem drucianym w splotkach, napedzanych mechanicznie.

Przygotowanie powierzchni istniejacej izolacji fabrycznej

Istniejgca izolacje fabryczng oczys$¢, zszorstkuj omiatajac ostrozne tagodnym strumieniem $cierniwa lub ptétnem $ciernym o gradacji 40
i odttus¢ na dtugosci po okoto 200 mm od jej brzegéw. Usun resztki Scierniwa. Brzegi przylegtej izolacji fabrycznej powinny byé zukosowane pod
katem 15° lub ztagodzone masg BUTYLMASTIK, po uprzedniej aplikacji primera.

Aplikacja primera (podktadu gruntujacego)

Natéz primer wchodzac na przygotowang powierzchnie istniejgcej izolacji. Doktadnie wymieszaj primer przed naktadaniem. Temperatura
powierzchni powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C powyzej temperatury punktu rosy. Pozostaw powtoke primera na czas osiggniecia stanu
pytosuchosci (powtoka jest lepka, ale w dotyku nie brudzi palcéw). Czas ten zalezy od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Do izolacji uzywaj
tylko primeréw tej samej firmy, co tasmy. NP

- (7 ) - Pamietaj, ze primera nie mozna rozciericzaé¢. Powtoke natéz jak najszybciej,
s N po osiagnieciu stanu pytosuchosci primera. Chron powtoke
przed szkodliwym promieniowaniemn UV i wysokg temperatura.

Izolowanie rurociagu lub rury stalowej

1. Przygotuj powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologia.

2. Wykonaj warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie
lub owijarka, zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne
str. 3), z zaktadkg wchodzac po okoto 100 mm na istniejacg izolacje. Minimalna zaktadka nie
powinna by¢ mniejsza niz 50%. W przypadku izolacji rury korice pozostaw wolne od izolacji na

dtugosci ok. 200 mm. Tasme naktadaj z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym napreze- '

niu szerokos$¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontroluj naprezenie tasmy. W niskich 150 mm 150 mm

temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita. ﬁ . i ’f

3. Wykonaj warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejgca izolacje
rury. Zaktadki nie powinny sie pokrywac¢ z warstwg ochrony zasadniczej. W przypadku izolacji
rur konce pozostaw wolne od izolacji na dtugosci ok. 150 mm.

4. Sprawdz szczelno$é powtoki poroskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg kompaktowego
poroskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV -
zgodnie z EN 12068.

Izolowanie tréjnikéw i potagczen katowych

1. Przygotuj powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig.

2. Ztagodz przejscie katowe rury i lica spoin masg BUTYLMASTIK. BUTYLMASTIK
3. Wykonaj izolacje pomocniczg w okolicy przejscia katowego rur paskami tasmy z lekkim PRIMER S

naprezeniem. #

. Wykonaj warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajagc tasme spiralnie recznie
lub owijarka, zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne
str. 3), z zaktadka wchodzac po okoto 100 mm na istniejaca izolacje. Minimalna zaktadka nie
powinna by¢ mniejsza niz 50%. Tasme naktadaj z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym
naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontroluj naprezenie tasmy.
W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

. Wykonaj warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejaca izolacje
rury. Zaktadki nie powinny sie pokrywac¢ z warstwa ochrony zasadniczej.
. Sprawdz szczelno$¢ powtoki poroskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg kompaktowego
poroskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV -
zgodnie z EN 12068. |

\ /
Materiaty do wykonania powtok izolacyjnych bezposrednio przed -\ )-
N

uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze: 10 + 25°C.  ,

mechanicznej

¢

a zasadnicza
powtoka ochrony
przeciwkorozyjnej

*  zasadnicza
powioka powtoka ochrony
ochrony —_

przeciwkorozyjnej

'R ¥ &



PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI TASMOWE

Izolowanie potaczenia spawanego

1. Przygotuj powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig (str. 7).

2. W przypadku zbyt wypuktego lica spoiny ztagodz przejscie spoing — powierzchnie rury masa
BUTYLMASTIK (po natozeniu primera).

3. Wykonaj warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie
lub owijarka, zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne
str. 3), z zaktadkg wchodzac po okoto 100 mm na istniejgcg izolacje. Minimalna zaktadka nie
powinna by¢ mniejsza niz 50%. Tasme naktadaj z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym
naprezeniu szeroko$¢ tasémy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontroluj naprezenie tasmy.
W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

4. Wykonaj warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejgca izolacje
rury. Zaktadki nie powinny sie pokrywac¢ z warstwg ochrony zasadniczej.

5. Sprawdz szczelno$¢ powtoki poroskopem iskrowym (zgodnie z instrukcja kompaktowego
poroskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV -
zgodnie z EN 12068.

Izolowanie tukow i kolan

1. Przygotuj powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig (str. 7).

2. Wykonaj warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie
lub owijarka, zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne
str. 3), z zaktadkg wchodzac po okoto 100 mm na istniejaca izolacje. Zaktadka zgodnie
z technologia 50% po zewnetrznej. Zaktadka dotyczy strony o wiekszym promieniu, po
przeciwnej stronie bedzie odpowiednio wieksza. Tasme naktadaj z naprezeniem wstepnym.
Przy prawidtowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontroluj

naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

3. Wykonaj warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejgca izolacje
rury. Zaktadki nie powinny sie pokrywac z warstwa ochrony zasadniczej.

4. Sprawdz szczelno$é powtoki poroskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg obstugi kompakto-
wego poroskopu). Napiecie probne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV —
zgodnie z EN 12068.

Naprawa uszkodzonej powtoki

1. Przygotuj powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig (str. 7).

2. Wykonaj plaster naprawczy z masy BUTYLMASTIK o wielko$ci pokrywajgcej uszkodzenie,
plus po ok. 50 mm w kazdym kierunku od brzegéw uszkodzenia zachowujgc naddatek do
2 mm powyzej powtoki. Nat6z plaster na miejsce naprawy.

3. Wykonaj warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajgc tasme spiralnie recznie
lub owijarka, zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne
str. 3), z zaktadka wchodzac po okoto 150 mm od brzegéw uszkodzenia. Zaktadka nie powin-
na sie pokrywac¢ z zaktadka istniejgcej, nieuszkodzonej powtoki. Tasme naktadaj z napreze-
niem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do
2%. Kontroluj naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest
wieksza sita.

4. Sprawdz szczelno$¢ powtoki poroskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg obstugi kompakto-
wego poroskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV -
zgodnie z EN 12068.

AN /7
Materiaty do wykonania powtok izolacyjnych bezposrednio przed -\ )-
uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze: 10 + 25°C. N

zszorstkowac izolacje i zukosowac brzegi
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MATERIALY TERMOKURCZLIWE - ANTICORRAY®

System ANTICORRay® WSS60

Zastosowanie Zalety

e do zabezpieczen przeciwkorozyjnych potgczen spawanych rurocig- @ odporny na sity Scinajgce wywotywane przez grunt

géw stalowych uktadanych pod i nad ziemia e wysoka przyczepnosé do stali

WLASCIWOSCI SYSTEMOW ANTICORRAY® e sieciowany HDPE wysoce odporny na przepalenia i uszkodzenia

WSS60 MSS50H mechaniczne (uderzenia, wgniatanie np. podczas zasypywania

Wiasciwosci Wyniki rurociagu)
yniki ® naktadany na mokry epoksyd - brak czasochtonnego wygrzewania
primera
kurczliwo$é 25% 45% . . . .
® w petni odtwarza tréjwarstwowa izolacje fabryczng - rekaw termo-
kurczliwy ANTICORRay® WSS60 pozwala na uzyskanie monolitycz-
grubos¢ catkowita min. 2,50 mm min. 1,85 mm nego systemu powtoki rurociggu
> min. 1,10 mm min. 0,85 mm ® minimalna paroprzepuszczalnos¢ systemu
grubos¢
(HDPE) (PE) L
® bardzo wysoka wytrzymatos¢ dielektryczna
grubos$¢ warstwy klejgcej min. 1,40 mm min. 1,00 e zgodnos¢ z powtokami PE, PP, FBE
maksymalna temperatura , .
pracy ciagtej* 60°C s0°C
izolacja usieciowany HDPE primer epoksydowy
temperatura wstgpnego 70°C 60°C fabryczna rury (wysokiej gestosci) tylko na stal
podgrzewania rury
wydtuzenie wzgledne* 550% 850%
odpornos¢ na uderzenia* >15J >16J
23°C 5mm

odspojenie katodowe* 60°C 12 mm 50°C 10mm

twardos¢, Shore D** =45 =50
absorpcja wody 00,5% 00,8%

*norma - EN 12068 aktywowany termicznie
**norma - ASTM D2240/DIN 53505/1S0868 kopolimerowy klej

zaklejka zamykajaca

System ANTICORRay® MSS50H

Zastosowanie Zalety

® do zabezpieczen przeciwkorozyjnych o podwyzszonej kurczliwo-  ® bardzo wysoka przyczepnos$¢ do podktadu i do stali
$ci potgczen kotnierzowych i kielichowych uktadanych pod i nad

L e wysoka odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne (uderzenie,
ziemig

wgniatanie np. podczas zasypywania rurociggu) oraz sity $cinajgce
e do zamkniecia koficéw rur ochronnych w glebie

® nosnik PE wytrzymaty i odporny na przepalenie
® minimalna absorbcja wilgoci i tlenu
® bardzo dobre wtasciwosci dielektryczne

® kompatybilny z powtokami fabrycznymi rur z PE, PP, FBE, PU,
bitumicznej oraz rur ze stali sferoidalnej

|
\ /

-\7)- Rekaw ANTICORRay® WSS60 naktada
’ N sie na mokry epoksyd.

WIECEJ SZCZEGOLOW NA L £ DIN /s



https://www.anticor.pl/wp-content/uploads/2019/09/INS_19_PL_ANTICORRay-WSS60_TECHNOLOGIA-NAKLADANIA_WYD-6_102021.pdf

MATERIALY TERMOKURCZLIWE - ANTICORRAY®

System naprawy izolacji ANTICORRay® REP

Zastosowanie Zalety
® do naprawy ubytkow i uszkodzen izolacji fabrycznych 3LPE, 3LPP @ za pomoca systemu naprawczego, w odpowiednich konfiguracjach
na rurociggach stalowych w klasie C50 sktadnikéw, mozna w petni odbudowa¢ tréjwarstwowa izolacje
fabryczna

WLASCIWOSCI tATY NAPRAWCZEJ ANTICORRAY® REP ® primer epoksydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801 taczy sie

z wypetniaczem ubytkéw ANTICORRay® Mastic Filler oraz tata
Wiasciwosci Norma Wynik naprawczg ANTICORRay® REP, tworzy powtoke przeciwkorozyjna
o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej

® zamykajgca tata naprawcza jest zbudowana z usieciowanego

grubos¢ catkowita - 1,25 mm HDPE powleczonego termoaktywnym klejem. Charakteryzuje sie
wysoka przyczepnoscig do zeszorstkowanego PE, PP, odpornoscia
grubosc nosnika - 0,80 mm na dziatanie sit $cinajacych w gruncie i na uszkodzenia mecha-
niczne
grubosé kleju - 0,45 mm

wypetniacz ubytkow

wytrzymato$¢ _ 28 N/mm ANTICORRay® Mastic Filler
na rozcigganie

fata naprawcza
ANTICORRay® REP

wydtuzenie wzgledne EN 12068 600%
odpornos$¢ na $cinanie EN 12068 23°C 1,0 N/mm
50°C 0,27 N/mm
przyczepnosc EN 12068 23°C 10,0 N/mm
do izolacji fabrycznej 50°C 1,5 N/mm
odpornos¢ na uderzenia EN 12068 >16J -
& 3
. o S35
odpornos$¢ na wgniatanie, 50°C EN 12068 1,47 mm primer epoksydowy E 28
ANTICORRay® Epoxy Primer 801 Q
odspojenie katodowe EN 12068 10,80 mm izolacja -

(30 dni, 50°C)

fabryczna rury

Stosowanie systemu

System naprawczy ANTICORRay® REP ma zastosowanie w catym
zakresie $rednic rur z powtokami PE i PP (w temperaturze pracy ciaggtej
do 50°C).

W zaleznosci od typu uszkodzenia powtoki przeciwkorozyjnej, zastosu;j
nastepujgce warianty systemu:

Uszkodzenie izolacji Naprawa uszkodzenia zestawem 1. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego siegajgcego powierzchni rury
naprawczym ANTICORRay® REP (metalu) powierzchni ponizej 10 cm

! ® primer epoxydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801

AN 7/
System ANTICORRay REP® zostat przebadany na zgodnosé =<4’ )- @ wypetniacz ubytkéw ANTICORRay® Mastic Filler
znorma EN 12068 i posiada certyfikat DVGW. ’ \ e fata naprawcza ANTICORRay® REP
Szczegotowa technologia napraw powtok dla poszczegdlnych 2
wariantéw uszkodzen jest przedstawiona w Technologii napraw
uszkodzern izolacji 3LPE, 3LPP materiatami ANTICORRay® REP

zgodnie z normg EN-ISO 21809. e rekaw termokurczliwy ANTICORRay WSS60

. Do naprawy uszkodzenia siegajagcego powierzchni rury (metalu)
o powierzchni powyzej 10 cm?

3. Do naprawy uszkodzen powierzchniowych tzw. ,rys” - izolacja
3LPE, o powierzchni ponizej 10 cm?

® |aska naprawcza ANTICORRay® Melt Stick

P ——
D I N 4. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego niesiegajgcego powierzchni
“ rury (metalu) o powierzchni ponizej 10 cm?:
Dvaw e wypetniacz ubytkow ANTICORRay® Mastic Filler

® fata naprawcza ANTICORRay® REP

5. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego niesiegajacego powierzchni
rury (metalu) o powierzchni powyzej 10 cm?:

® rekaw termokurczliwy ANTICORRay® WSS60

WIECEJ SZCZEGOLOW NA



https://www.anticor.pl/wp-content/uploads/2019/09/INS_21_EN_ANTICORRay-REP_3LPE_TECHNOLOGY_REV1_102017.pdf

TECHNOLOGIA ANTICOR SYNTETIX CF 1 CC

ANTICOR Syntetix® (CASING FILLER) - technologia zabezpieczenia przeciwkorozyjnego rur przewodowych zabudowanych
w rurach ochronnych

ANTICOR Syntetix® CF - jest materiatem o wtasciwosciach przeciwkorozyjnych. Zabezpiecza przed korozjg chemiczng i elektrochemiczna.
Zawiera inhibitory korozji naprezeniowej (SCC) oraz antyutleniacze.

Zalety Zastosowanie
® jest najskuteczniejszg i najtanszg metodg naprawy zwarcia elektrolitycz- ® szczelne wypetnianie przestrzeni materiatem ANTICOR
nego w rurze ochronnej Syntetix® CF, po wttoczeniu do przestrzeni miedzyrurowej

. . P S . eliminuje dostep wody i tlenu.
e szczelnie wypetnia przestrzen miedzy rurami eliminujac zalegajaca
wode, tlen i wilgoé

e posiada bardzo wysokg przyczepno$¢ do powierzchni stalowych, betono-
wych oraz tworzyw sztucznych (w tym powtok PE, PP, PUR, epoksydowe
i inne)

e stanowi doskonate zabezpieczenie przed dziataniem praddw btadzacych

e zawiera dodatki polepszajgce witasciwosci uzytkowe, np.: inhibitory
korozji, antyutleniacze itp.

® nie zawiera sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i Srodowiska naturalnego
e chroni przed korozjg wewnatrz rury ochronnej

® izoluje przed wnikaniem czynnikéw powodujgcych korozje

e redukuje koszty zwigzane z ochrong katodowa rurociggéw

e gwarantuje stabilnos¢ chemiczng podczas wieloletniej eksploatac;i

® nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych dla zdrowia i Srodowiska

WLASCIWOSCI ANTICOR SYNTETIX® CF*

Wiasciwosci Jednostka Wynik
temperatura pracy oC -15+40
temperatura kroplenia oC +50 + +55

gestosé kg/dm? 0,82 + 0,90
absorpcja wody PBnas <0,

odpornos¢ na przebicie
przy napieciu = 10 kV/mm - brak przebicia
grubosci badanej masy

kohezyjna do podtoza
- (odrywanie w warstwie
5 mm/min)

przyczepnosc¢ do stali
i tworzyw sztucznych

temperatura zaptonu oC >200

odchytki do +10 % od wartosci
odpornos¢ na starzenie - podstawowej gestosci, absorpcji
wody i odpornosci na przebicie

rezystywnosé om =1x108
*Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu

Technologia ANTICOR Syntetix Casing Filler posiada -\&7)-
Rekomendacje Techniczng oraz Krajowa Ocene Techniczna, ’ \
co stanowi potwierdzenie jego skutecznosci jako przeciwkorozyjna

masa wypetniajgca przestrzen miedzyrurowg do stosowania na

gazociggach, w zakresie wysokiego ci$nienia, podwyzszonego

cisnienia i Sredniego cisnienia, do koricowej stacji redukcji cisnienia.
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TECHNOLOGIA ANTICOR SYNTETIX CF I CC

ANTICOR Syntetix® (CASING CLOSURE) - technologia doszczelniania koricéw rur ochronnych

Zastosowanie Zalety
® doszczelnianie przestrzeni na koncach rur ochronnych ® syntetyczny produkt o wyjgtkowych wtasciwosciach przeciwkoro-
(rura ochronna - rura produktowa) zyjnych
Sktad systemu ® wysoce przyczepny do stali oraz tworzyw sztucznych

e ANTICOR Syntetix® Mastic - syntetyczny materiat izolacyjny @ fatwy do naktadania

i przeciwkorozyjny ® nie zmienia swoich wtasciwosci w catym okresie, nie twardnieje

® pianka 2K PUR oraz ptyta z polistyrenu ekstrudowanego XPS
(Styrodur)

® rekaw termokurczliwy (np. ANTICORRay® MMSS50H)

® mozliwos$¢ stosowania ze wszystkimi rodzajami powtok przeciwko-
rozyjnych rurociggéw stalowych

® stabilne wtasnosci podczas wieloletniej eksploataciji

® tasma przeciwkorozyjna ANTICOR PE ® szczelnie wypetnia przestrzen miedzy rurami blokujgc dostep wody

i tlenu do wnetrza rury ochronnej

® nie zawiera sktadnikdw niebezpiecznych dla zdrowia i Srodowiska

Technologia uszczelnienia koricow rury ochronnej

1. W przestrzeni miedzyrurowej wykonaj pierscien z dwusktadniko-

wej pianki poliuretanowej oraz ptyty z polistyrenu ekstrudowanego [ 2 1 3 )

“PS”
2. Nastepnie wykonaj pierscien z masy izolacyjnej ANTICOR

Syntetix® Mastic 3
3. Wykonaj stozkowy pierscien wykanczajacy z pianki 2K PUR 5 4
4. Po wykonaniu wyzej wymienionych prac (punkty 1-3) przygotuj A 4(' A A ogc

powierzchnie izolacji (oczy$¢, odttus¢ i zmatowij), nastepnie A A A JOSQ

zamontuj rekaw termokurczliwy na kofcach rury ostonowe;j AAAA gog

VANWANIANY,

5. W celu uzyskania dodatkowego zabezpieczenia wzmocnij korice AAA Ogc

rekawa termokurczliwego tasmami przeciwkorozyjnymi

| 250 | | 100
WLASCIWOSCI ANTICOR SYNTETIX® MASTIC * -60°
.~ * 7 - — J

Rl Gl o) Wartose Schemat zamkniecia koricéw rury ochronnej technologia

ANTICOR CC (Casing Closure)

temperatura pracy °C -15+35 1 ptyta polistyrenowa XPS, grubo$¢ 100 mm, 2 masa uszczelniajgca
ANTICOR Syntetix® Mastic, 3 pianka PUR-2K, 4 rekaw termokurczliwy,
5tasma ANTICOR PE

gestosé kg/dm? 1,35+ 1,45

rezystywnosé Om >3,9x 108
odpornos¢ materiatu

na odspojenie katodowe mm 0
w $rodowisku elektrolitycznym

absorpcja wody % < 0,0665
test solanki - pozytywny

przyczepnosé do stali

i tworzyw sztucznych - kohezyjna do podtoza

(odrywanie w warstwie)

*Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu

N\ 7/
-(Q4? ) - Przed natozeniem w niskich temperaturach materiat nalezy
s N kondycjonowa¢ w temp. powyzej 15°C oraz uplastycznic¢
A przez ugniatanie.
', , , WIECEJ SZCZEGOLOW NA L 2 .-'ﬂ' Naktadaé recznie na powierzchnie oczyszczong,

z brudu, kurzu, rdzy i wilgoci.
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https://www.anticor.pl/wp-content/uploads/2022/04/INS_9_PL_CASING-FILLER_WYD3-062016.pdf

PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI NATRYSKOWE PUR

Powtoki natryskowe PROTEGOL® UR-Coating 32-55

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie oraz wykwalifikowana kadre do naktadania dwusktadnikowych powtok poliuretanowych. Aplikacja
PROTEGOL UR 32-55 odbywa sie przy pomocy bezpowietrznego, hydrodynamicznego natrysku. Ustugi naktadania natryskowych powtok poliure-
tanowych realizujemy na terenie obiektéw wtasnych, w obiektach klienta lub bezposrednio na budowie.

Zasosowanie Zalety
® jako zabezpieczenie przeciwkorozyjne zewnetrznych e wysoka odpornos¢ mechaniczna ($cieranie, uderzenie, wgniatanie)
i wewnetrznych powierzchni: i chemiczna
e rur stalowych e kompatybilne z innymi powtokami
e rur kanalizacyjnych wykonanych ze stali lub z zeliwa e naktadane w warunkach fabrycznych lub polowych
e armatury e naktadane w jednej operacji

, ® nie zawiera rozpuszczalnikéw
® zaworéw

L ® krotki czas utwardzania
® zbiornikéw

® moga by¢ naktadane na urzadzenia pozostajgce w ciggtym kontak-

® jako dodatkowa powtoka rur do przewiertéw sterowa- cie z woda pitng

nych HDD . ) . -
y e dobrze wspétpracujg z ochrong katodowga - promien odspojenia
katodowego jest maty
WLASCIWOSCI POWLOK PROTEGOL® UR-COATING 32-55
Wiasciwosci Jednostka Wartosé
sktadnik A g/dm3 1,7
gestosé
sktadnik B g/dm? 1,2
proporcje mieszania wagowo 82:18
sktadnikow A'B objetosciowo 35:1
max grubosé
pojedynczej warstwy
na powierzchni mm 1.0
pionowej
temperatura powierzchni °C >10
nakfadania mieszanki oC 50 + 80
. pytosuchos¢ min 10
czas utwardzania
w temperaturze sktadowanie h 8
20°C - stan .
petna wytrzymatos$é godz. 120
temperatura pracy normalna eksplotacja oC -30 + 80
ciagtej krétkotrwale oC 110
twardos¢, Shore D 74+3
|
AN /7
Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania musza by¢ -(\Z)-
suche, czyste i wolne od kurzu, wolne od wszelkich substancji y N

petnigcych funkcje srodkéw antyadhezyjnych, m.in. olej, smar,

stara farba. Aby uzyskac¢ niezbedne warunki, nalezy zastosowac
odpowiednie metody przygotowania podtoza — metoda
strumieniowo-$ciernig (np.: piaskowanie), stopien czystosci zgodnie
z DIN EN ISO 12944-4 co najmniej Sa 2%.

Powtoki natryskowe PUR spetniajg normy: EN 10290, DIN 30671,
DIN 30677.

Ze wzgledu na bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne (odpornosé
na wgniatanie i $cieranie) sg stosowane jako dodatkowa powtoka rur
do przewiertéw sterowanych HDD

" , ' WIECEJ SZCZEGOLOW NA
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https://www.anticor.pl/category/powloki-przeciwkorozyjne-zabezpieczenie-antykorozyjne-i-urzadzenia-specjalistyczne/protegol-powloki-natryskowe/

PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI NATRYSKOWE PUR

Powtoki PROTEGOL® UR 32-60 — system kartuszowy

Zastosowanie

® jako zewnetrzna powtoka ochronna: stalowych rur, kolan,
armatury, potgczen spawanych, zbiornikéw, kontenerow

Dostepne opakowanie

Kartusz z produktem — sktadnik A i B (kartusz 2 x 750 ml), mieszal-
nik 1800.

Zuzycie, teoretycznie
Ok. 1,20 kg/m? w 1.000 pm DFT (Dry Film Thickness - grubosc¢
suchej powtoki) i nie biorgc pod uwage nadmiernego zuzycia.

Produkt dostarczany w zestawie: pistolet, pas na ramie, klipsy
mocujgce zasobnik (kartusz), tarcza ttoka, waz powietrza atomizu-
jacego, ztacze wtykowe do weza powietrza atomizujgcego,

Zalety
e znakomita ochrona przed korozja
e bardzo krotki czas reakcji i szybkie utwardzanie
® szybkie uzyskiwanie wytrzymatos$ci mechanicznej
® nie zawiera rozpuszczalnikéow
e fatwa aplikacja

e aplikowany pistoletem pneumatycznym (nie jest konieczne ptuka-
nie rozpuszczalnikiem)

Schemat pistoletu pneumatycznego

kartusz
z produktem A i B

podrecznik uzytkownika (instrukcja).

WLASCIWOSCI POWLOK PROTEGOL® UR 32-60

gtowica natryskowa

pistolet
przewod pneumatyczny

produktowy

Wiasciwosci Jednostka Wartosé
B sktadnik A g/dmd 12
gestos¢
sktadnik B g/dm? 1,2
proporcje mieszania wagowo 50:50
sktadnikow A':B objetosciowo 1,0:1,0
temperatura oc 20+ 80 przewdd powietrza
naktadania ’ atomizujacego
twardos¢, Shore D 75
rekomendowana
grubos$é¢ powtoki (DFT) um 1.500
' t.emperatura ] (minimum 3°C oc 5
minimalna podtoza powyzej punktu rosy)
min./max temperatura sktadnik A °C 25/45
aplikacii sktadnik B oc 25/45
max wilgotnosé o
; % 80
wzgledna powietrza
zywotnos$é w 35°C s 25
|
\ /
Powtoki natryskowe PUR spetniaja normy: EN 10290, DIN 30671, DIN 30677. -(4’) -
/7 N\

Ze wzgledu na bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne (odpornosé na
wgniatanie i Scieranie) powtoki poliuretanowe sg stosowane jako dodatkowa
powtoka rur do przewiertéow sterowanych HDD.
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PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI TASMOWE

Powtoki odporne na UV - laminat aluminiowy Aluminio 374

Zastosowanie Zalety
® jako ochronny ptaszcz na powtoki antykorozyjne rurociggéw e bardzo wysoka odporno$é na czynniki atmosferyczne, doskonata
stalowych na UViozon
® jako ochronny ptaszcz uszczelniajacy w ciepto i zimnochron- e wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne

nych izolacjach stosowanych w zewnetrznych i wewnetrz-
nych instalacjach w klimatyzacji, wentylacji, cieptownictwie,
chtodnictwie i innych. ® zapewnia 100% paroszczelnos¢

dobra odporno$é mechaniczna na przebicie i rozdzieranie

e alternatywa do oston z blach stalowych i aluminiowych lekka i trwata powtoka, szybka i tatwa instalacja

Technologia wykonania powtoki ochronne;j

1. Wykonaj powtoke przeciwkorozyjng zgodnie z technologig (str. 6-7 ka-
talogu)

2. Sprawdz szczelnos¢ natozonej powtoki. Napiecie préobne poroskopu
iskrowego powinno wynosi¢ 5 kV/mm grubosci powtoki

3. Na tak wykonang powtoke przeciwkorozyjng natéz powtoke ochronng
z laminatu aluminiowego

Do zabezpieczenia prostych odcinkédw rurociggdéw wykorzystaj laminat o szer.
600 mm, nakt6z go na tzw. ,cygaro” z zachowaniem zaktadek poprzecznych
i podtuznych o szer. 75 mm (rys. 1).

Natomiast do zabezpieczenia tukéw i kolan zastosuj tasmy o szer. 50 lub 100
mm utéz je spiralnie z zaktadkg 50%.

rys. 1
izolacja prostych odcinkéw rur naprawa powtoki

rys. 2

Naprawa powtoki

Kiedy pojawi sie uszkodzenie upenij sie, ze powierzchnia jest czysta. Nastepnie
nat6z na uszkodzong powierzchnie arkusz powtoki z naktadkg min. 75 mm
poza obszar uszkodzenia (rys. 2).

WLASCIWOSCI POWLOKI Z LAMINATU ALUMINIOWEGO

Wiasciwosci Jednostka Wartosé
grubos¢ ogdlna mm 0,145

temperatura stosowania °C -35+120
wytrzymato$é na rozcigganie N/cm 120
przyczepno$¢ do stali N/cm 8,0
wydtuzenie przy zerwaniu % 25

|
AN 7/
Powtoke z lamimnatu aluminiowego nalezy aplikowa¢ na -\ )-

powierzchnie suchg, oczyszczong, odttuszczong i wolng od innych 4 N
zanieczyszczen.

Podczas naktadania stosowac naprezenie i docisk.

Rekomendujemy zastosowanie RAKLI celem usuniecia kieszeni
powietrznych.



https://www.anticor.pl/wp-content/uploads/2025/05/INS_30_PL_LAMINAT-ALUMINIOWY-ALUMINIO-374_WYD1_032018.pdf

ANTICOR Syntetix Magnum i Magnum HT

Syntetyczne, trwale plastyczne materiaty o wtasciwosciach uszczelniajgcych i przeciwkorozyjnych.

Zastosowanie Zalety

do uszczelniania wolnej przestrzeni w skreconych $rubami @ syntetyczny produkt o wiasciwos$ciach przeciwkorozyjnych (zawiera
potaczeniach kotnierzowych inhibitory korozji naprezeniowe;j)

e wysoka przyczepnos¢ do stali, tworzyw sztucznych oraz powierzchni
malowanych

e szczelnie wypetnia izolowane przestrzenie blokujgc dostep wody, tlenu
i wilgoci do wewnatrz rury

e mozliwo$¢ stosowania ze wszystkimi rodzajami powtok przeciwkorozyj-
nych rurociggéw stalowych

e stabilne wiasnosci podczas wieloletniej eksploatacji
e fatwy do naktadania
e mozliwo$¢ ponownego wykorzystania masy

® nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych dla zdrowia i otoczenia

® aplikacja za pomoca pistoletu do kartuszy 310 ml

Technologia doszczelniania potaczen kotnierzowych
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Odttus¢ i oczys¢ powierzchnie kotnierzy uzywajgc rozpuszczalnika

i czysciwa.
|

Zabezpiecz boczne powierzchnie kotnierza przy uzyciu tasmy maskuja- % o : 5 :
cej 621. - = Aplikacja za pomocg pistoletu, ktéry utatwia

. dozowanie masy do przestrzeni miedzy szczelinowych.
Po zabezpieczeniu kotnierza, zaaplikuj materiat ANTICOR Syntetix® UWAGA: Przed natozeni iskich h
Magnum do przestrzeni miedzy kotnierzami przy uzyciu aplikatora. o |FAZ2E8) [EEAEINIET 177 (1 1,016k LA el 21 .

materia nalezy kondycjonowaé¢ w temperaturze:

Usun nadmiar materiatu z powierzchni kotnierza. e ANTICOR Syntetix® Magnum powyzej 15°C
Usun tasme maskujgca, natéz laminat aluminiowy — Aluminio 374 w celu ® ANTICOR Syntetix® Magnum HT powyzej 35°C
zapewnienia ochrony mechanicznej i ochrony przed dziataniem promieni
uv.

W przypadku naziemnej izolacji potgczen kotnierzowych natéz laminat aluminiowy — Aluminio 374 z lekkim naciggiem w celu zapewnienia
ochrony mechanicznej i ochrony przed dziataniem promieni UV. Prawidtowo wykonana technologia gwarantuje ochrone przeciwkorozyjna
powierzchni wewnatrz potaczenia kotnierzowego.

Wiasciwosci Jednostka ANTICOR Syntetix® Magnum  ANTICOR Syntetix® Magnum HT
temperatura pracy °C -25+45 -25+85
temperatura aplikacji °C 10+35 25+ 55
gestosé kg/dm?3 1,35+1,45 1,35+ 1,45
rezystywnos$é Qm >39x 108 >4,2x 108
absorpcja wody PBrnas <0,0663 <0,0642
test solanki pozytywny pozytywny
odpornos$¢ materialu na odspojenie katodowe
. . . mm 0 0
w $rodowisku elektrolitycznym
przyczepnos¢ do stali i tworzyw sztucznych kohezyjng do pod}ozg kohezyjng do podiozg
(rozerwanie w warstwie) (rozerwanie w warstwie)
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System pasow S$rutujacych Bristle Blaster®

Zapewnia przygotowanie powierzchni poréwnywalnej do obrébki
strumieniowo-$ciernej, uzyskania wymaganej chropowatosci (rozwi-
-nigcia powierzchni) i stopnia czystos$ci Sa 2% + Sa 3 (EN I1SO 8501).

Zastosowanie:

® stuzy do obrébki powierzchni
metalowych

® potgczenia spawanie

stal nierdzewna

przemyst
® energia wiatrowa/odnawialna

® motoryzacja

gospodarka morska

mosty, torowiska, porty i autostrady

Jak dziata Bristle Blaster®?

Zalety

® usuwanie korozji i powtok ochronnych — oczyszczanie po-
wierzchni do biatego metalu (Sa 2% + Sa 3)

® polepsza wtasciwosci oczyszczanych powierzchni — wy-
twarzajg szczatkowe naprezenia powierzchniowe zwiek-
szajgce odpornos¢ na pekanie, zwiekszajg trwatos¢ i od-
pornos¢ na korozje

e profil nieréwnosci powierzchni po obrébce - od 40 do 120
mikronéw

® znikome nagrzewanie obrabianej powierzchni — na oczysz-
czonej powierzchni nie ma oznak uszkodzen termicznych

® przyjazna srodowisku — metoda przygotowania powierzch-
ni nie wytwarza odpadéw zagrazajgcych srodowisk

e ckonomiczna i tatwa technologia - eliminuje potrzebe
stosowania kosztownych urzadzen do obrdbki strumienio-
wosciernej

® przeznaczony do napraw miejscowych oraz obrobki wiek-
szych powierzchni (gdy inne technologie nie sg wskazane)

Elementem roboczym sg druty z zagietymi, pod odpowiednim katem i utwardzonymi koricami. Przed kontaktem z powierzchnig sg mechanicznie
naprezane przez watek przyspieszajacy, wskutek czego dynamicznie uderzajg w powierzchnie i natychmiast sie cofajg powodujac mikrowgtebie-
nia jak przy srutowaniu. Ostre koricéwki drutu uderzajg w powierzchnie z energig rownowazng energii uzyskiwanej przy srutowaniu. Brak efektu

tarcia. Obrobione powierzchnie wygladajg podobnie.

Pasy srutujace Bristle Blaster® - druty sprezyste @ 0,7 mm, specjalnie
utwardzane i uksztattowane, D: 115 mm, szerokosé: 11 mm, 23 mm.

Glowice mocujace - odlew aluminiowy, szerokos¢: 11 mm, 23 mm.

Gtowice do szybkiego montazu - szeroko$¢: 11 mm, 23 mm.

2.

|
\ /

Bristle Blaster® pneumatyczny posiada certyfikat - ¥ )-
ATEX i jest przeznaczony do pracy w strefach

zagrozonych wybuchem (strefa II). ’ A

" , , WIECEJ SZCZEGOLOW NA

3.

Zestawy Bristle Blaster®

1. Bristle Blaster® bezprzewodowy - w sktad zestawu wchodzi:

bezprzewodowa jednostka napedowa, przetgcznik Deadman,
uchwyt antywibracyjny, watek przyspieszajacy dla paséw 23 mm,
system adapterow MONTI 1, 1 akumulator LiHD 18 V, 5.5 Ah,
1 szybka tadowarka baterii, 5 paséw sSrutujgcych 23 mm, walizka
plastikowa.

Bristle Blaster® elektryczny — w sktad zestawu wchodzi: elektryczna
jednostka napedowa, gtowica mocujaca 23 mm, watek przyspiesza-
jacy 23 mm, 10 szt. Paséw srutujgcych 23 mm, walizka plastikowa.

Bristle Blaster® pneumatyczny - w skiad zestawu wchodzi:
pneumatyczna jednostka napedowa z chtodnicg powietrza,
odpylacz, reduktor cisnienia, tarcze mocujace 11 i 23 mm, watki
przyspieszajgce 11 i 23 mm, 5 szt. pasow tarcze mocujace 11 i 23
mm, watki przyspieszajgce 11 i 23 mm, 5 szt. paséw Srutujacych 23
mm, 5 szt. paséw Srutujgcych 11 mm, reduktory cisnienia do paséw
Srutujgcych 11 mm i 23 mm, walizka plastikowa.
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Poroskopy iskrowe

Zastosowanie: Zalety
\ e do badania szczelnosci powtok izolacyj- e wysoka doktadnos¢ wykrywania defektéw izolacji (np.: pory,
L~ / ® metoda niedestrukcyjna — badanie nie uszkadza powtoki
e do badania szczelnosci powtok zbiornikéw, ani podtoza

Q nych natozonych na przewodzace podtoza mikropeknigcia)
rurociagow, armatury itp. ® szybkos¢ i efektywno$é — szybka kontrola (np. zbiorniki,

wigcznie z betonem
é Rodzaje urzadzen: DC15 do 15 kV, DC30 rurociagi, konstrukcje mostowe) bezpieczna metoda dla
do 30 kV i DC60 do 60 kV. konstrukcji, nie powoduje przestojéw w pracy

® sygnalizacja defektéow w przypadku wykrycia i lokalizacji
nieszczelnosci (np. sygnat dzwiekowy, swietlny, przeskok
napiecia — iskra)
1. Zestaw uniwersalny:
w skatd zestawu wchodzi: poroskop z baterig zasilajaca, tadowarka, sonda z uchwytem i neonowa lampka sygnalizacji defektu z 2-metrowym
kablem, 60 milimetrowe przytacze, 7 metrowy kabel uziemienia z zaciskiem, sonda miotetkowa, ptaska mosiezna sonda szczotkowa o szeroko-
$ci 250 mm, przedtuzenie sondy do 450 mm, stuchawki, uprzaz na pas i ramiona, walizka, instrukcja obstugi.

2. Zestaw do badan rurociggow:

wskatd zestawu wchdoz: poroskop z baterig zasilajgca, zapasowa bateria zasilajgca, tadowarka, sonda z uchwytem i neonowa lampka sygnali-
zacji defektu z 2-metrowym kablem, 7 metrowy kabel uziemienia z zaciskiem, sonda miotetkowa, 450 milimetrowy uchwyt na sonde spiralna
z przytaczem, 60 milimetrowe przytacze, stuchawki, uprzaz na pas i ramiona, walizka, instrukcja obstugi.

AN ! /7
Zachowaj szczegodlng ostroznos¢, urzadzenie pracuje pod -(Z)-
wysokim napieciem. , N

Owijarki OWR - urzadzenia stuzace do aplikacji przeciwkorozyjnych powtok tasmowych.

Zastosowanie: Zalety

® izolacja potaczen spawanych ® szybka wymiana tasmy, stosowane do izolowania rur o Sre-
dnicach od 50 mm do 2000 mm

owijarka posiada rolke zwijajgca przektadke tasmy

® naprawy uszkodzen istniejgcej izolaciji

® izolacja odcinkéw rur ] . ) )
® raz ustawiona zaktadka tasmy nie wymaga ponownej

regulacji przy zmianie rolek tasm

® mozliwos$¢ stosowania na rurach pionowych
® przyspiesza proces izolowania przeciwkorozyjnego
) ® zapewnia odpowiednie naprezenie tasmy

nawet o 40% w poréwnaniu z recznym aplikowaniem tasmy.
Zapewnia prawidtowy naciag i zaktadke, ryzyko btedéw podczas
aplikacji tasm izolacyjnych jest catkowicie wyeliminowane.

AN /7
Zastosowanie owijarki recznej zwieksza wydajnos¢ izolowania rur  — &) - ® fatwa i bezpieczna obstuga
N

® mozliwos¢ pracy dla oséb prawo i leworecznych

Ptozy dystansowe EUROSPACER

Zastosowanie: Zalety

® pozycjonowanie rur przewodowych zabu- @ wysoce odporne na $cieranie i uszkodzenia mechaniczne
dowanych w rurach ochronnych podczas montazu i eksploataciji

e ochrona powtok izolacyjnych — umozliwiaja ~ ® wykonane sg z wysokiej jakosci HDPE (polietylenu o wyso-
bezpieczne wprowadzenie rury bez ryzyka kiej gestosci)

uszkodzenia jej powierzchni ® nie ulegajg korozji (nie zawierajg elementéw metalowych,

® stosowane w sieciach wodociggowych, co chroni przez zwarciem galwanicznym)
gazowniczych, kanalizacyjnych, cieptowni-

B . e odporne na UV, na zmienne dziatanie temperatury oraz
czych, olejowych i przemystowych

czynnikow atmosferycznych wystepujacych podczas
instalacji

e ttumig drgania spowodowane obcigzeniami dynamicznym
podczas eksploatacji

® tatwe i szybkie w montazu, nie wymagajg specjalistycznych
narzedzi — wystarczy np. mtotek
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https://www.anticor.pl/wp-content/uploads/2024/06/PLOZY-DYSTANSOWE-EUROSPACER_www_25062024.pdf.

TASMY OSTRZEGAWCZE, LOKALIZACYJNE | ODGRADZAJACE

Tasmy oznaczeniowe, ostrzegawcze, lokalizacyjne i odgradzajace w réznej kolory-
styce, o grubosciach od 0,08 — 0,50 mm i szerokosciach od 200 do 500 mm.

251

Ostrzegawcza, szer. 200 mm, gr. od 0,08 mm do 0,50 mm . '

252

THLEFONU
"":::\tmim

12

nadruk

©

perforacja @

wkladka @

bez @
bez @
bez @

Ostrzegawcza z nadrukiem, szer. 200 mm, gr. 0,08 mm @) @ © @ o25.030

253

Ostrzegawczo-lokalizacyjna z wktadka ze stali nierdzewnej, szer. 200 mm, gr. 0,08 mm . . . .

254

Ostrzegawczo-lokalizacyjna z nadrukiem oraz wktadka ze stali nierdzewnej, szer. 200 mm, gr. 0,08 mm ' . ‘ .

Zastosowanie:

e do oznakowania infrastruktury podziemnej w gazownictwie, wodo-
ciggach, kanalizaciji, telekomunikacji, energetyce cieplnej

255

Ostrzegawczo-odgradzajaca, gr. 0,04 mm

Zastosowanie:

e do zabezpieczania i odgradzania miejsc niebezpiecznych

Tasmy w kolorze z6ttym produkowane sg zgodnie z norma ZN-G-3002:2001, = 7 )-

aktualizacja ST-IGG-1002:2011.

Tasmy w kolorze pomarafczowym posiadaja opinie z ZDBt w Warszawie.
Tasmy o grubosci = 0,3 mm posiadajg opinie na zgodnos¢ z normag SEP-E-04.

Tasmy ostrzegawcze i lokalizacyjne powinny byé utozone minimum 30 cm

nad kablem lub rurociggiem utozonym w ziemi

Zalety:
e intensywny i wyrazisty kolor informujgcy o medium

e mozliwy nadruk informujacy o medium, rodzaju sieci wraz z wy-
tycznymi

e mozliwa wersja z wktadka ze stali nierdzewnej do rurociggéw PE, co
pomaga w unikaniu przypadkowych uszkodzen podczas prac
ziemnych

e perforacja umozliwia swobodng cyrkulacje powietrza i zabezpiecza
przed gromadzeniem sie gazu (np. w przypadku wycieku)

Zalety:

e jaskrawe kolory informujace o zagrozeniu, widoczne nawet z duzej
odlegtosci

e idealne do wygradzania w miejscach nie przeznaczonych do ruchu
lub jego ograniczeniami

e odporne na warunki atmosferyczne

e lekkie i elastyczne - utatwiajg prace w strefach narazonych na
niebezpieczenstwo

e mozliwy nadruk (np. Straz, Policja, inne)

|
\ 7/

7/

/
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Nasze produkty tworzymy z mysla o Tobie
Dziekujemy za zaufanie

Skonatuj sie z nami

zamowienia@anticor.pl 3

122883333
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